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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 1 (OLD) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 1316501 Date: 07-01-2025 

Subject Name: Mechanical Drawing and Drafting 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 
   Marks  

Q.1 (a) List Types of Lines used in Engineering Drawing. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) એન્જિન્િયન્ િંગ ડ્ર ોઇિં ગમ િં વપ  તી  ખે ઓિી સૂન્િ બિ વો. ૦૩  
 (b) Explain the Reduced and Enlarge scale neat sketch. 04 

 (બ) આકૃન્ત સ થે  ીડ્યૂસ અિ ેએજલ િજ સ્કેલ સમજાવો. ૦૪  

 (c) Give Application of Pipe fitting:-1) Nipple 2) Elbow 90 3) Reducer 

4) Coupling 6) Cap 7) Bend 

07 

 (ક) પ ઇપ ન્િન્ િંગ િ  ઉપયોગ લખો:-1) િીપલ 2) એલ્બો-90 3)  ીડ્યુસ  4) 

કપન્લિંગ 6) કેપ 7) બેજડ્ 

૦૭  

  OR  
 (c) Draw an Ellipse using Concentric Circle method. Take Major Axis 

120mm and Minor Axis   80mm. 

07 

 (ક) કોજસેન્જ ર ક સકજલ પદ્ધન્તિો ઉપયોગ ક ીિે ઈલીપ્સ દો ો. મો ી એન્સસસ 

120mm અિ ેિ િી એન્સસસ 80mm લો. 

 

૦૭  

Q.2  (a) Explain Dimensioning of Curve, Radius and Angles with Suitable 

example. 

03 

પ્રશ્ન.2 (અ) યોગ્ય ઉદ હ ણ વડે્ કવજ, ન્િજ્ય  અિ ેખૂણ ઓિુિં મ પ દર્ જવવ િી  ીત 

સમજાવો. 

૦૩  

 (b) Draw Title Block With Suitable dimension and details. 04 
 (બ) યોગ્ય મ પ અિ ેન્વગતો સ થે   ઇ લ બ્લોક દો ો. ૦૪  
 (c) A square pyramid of 35 mm base sides and 70 mm height is shown 

in fig. - 1.Draw the development of surface of portion P.  

07 

 (ક) 35 મીમીિી પ ય િી બ િુઓ અિે 70 મીમી ઊિં િ ઈિો િો સ ન્પ  ન્મડ્ 

આકૃન્ત- 1.મ િં બત વવ મ િં આવ્યો છે. ભ ગ P િી સપ  ીિો ન્વસ્ત   દો ો. 

૦૭  

  OR  
Q.2  (a) Difference between Hole basis and Shaft basis system for Fit. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ન્િ  મ  ે હોલ બેન્િસ અિે ર્ ફ્  બેન્િસ ન્સસ્ મ વચ્િેિો તિ વત લખો. ૦૩  
 (b) Explain Aligned and Unidirectional dimensioning with suitable 

example. 

04 

 (બ) યોગ્ય ઉદ હ ણ સ થે એલ ઇજડ્ અિ ે યુન્િડ્ ય સેર્િલ મ પિી પધ્ધન્ત 

સમજાવો. 

૦૪  
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 (c) Draw the development of surface of the Cylinder as shown in figure 

2. 
07 

 (ક) આકૃન્ત 2 મ િં બત વ્ય  પ્રમ ણે ન્સન્લજડ્ િી સપ  ીિ   ન્વસ્ત  િે દો ો. ૦૭  
Q. 3   (a) Define Ellipse with its application. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) ઇન્લપ્સિે તેિી એન્પ્લકેર્િ સ થે વ્ય ખ્ય ન્યત ક ો. ૦૩  
 (b) Draw Parabola using Rectangle method with 90mm base and 45mm 

height. 

04 

 (બ) 90mm બેિ અિ ે45mm ઊિં િ ઈ સ થે લિંબિો સ પદ્ધન્તિો ઉપયોગ ક ીિ ે

પે  બોલ  દો ો. 

૦૪  

 (c) An assembly drawing of “Cottere Joint” with Gib is shown in Fig –

03. Draw detailed 07 

Drawing of each part in two views using “First Angle 

Projection Method.” Prepare part list. 

07 

 (ક) ગીબ સ થે "કો ે  િોઈજ " િુિં એસેમ્બલી ડ્ર ોઈિં ગ આકૃન્ત-03 મ િં 

બત વવ મ િં આવ્યુિં છે. તેિુિં ન્વગતવ    ડ્ર ોઈિં ગ દો ો.“િસ્ જ  એિંગલ પ્રોિસેર્િ 

મેથડ્” િો ઉપયોગ ક ીિ ેદ કે ભ ગિે બે દેખ વમ િં દો ો અિે ભ ગ િી ય દી 

તૈય   ક ો. 

૦૭  

  OR  
Q. 3   (a) Define Parabola with its application. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) પે બોલ િે તેિી એન્પ્લકેર્િ સ થે વ્ય ખ્ય ન્યત ક ો. ૦૩  
 (b) Construct an Ellipse by Oblong Method. The major axis and minor 

axis of the Ellipse are 100mm and 70mm respectively. 

04 

 (બ) ઓબ્લોિંગ પદ્ધન્ત દ્વ    ઇન્લપ્સ બિ વો. ઇન્લપ્સિી મુખ્ય અક્ષ અિ ેિ િી 

અક્ષ અિુક્રમે 100mm અિે 70mm છે. 

૦૪  

 (c) An assembly drawing of “Knuckle Joint” is shown in Fig –04. 

Draw detailed 07 

drawing of each part in two views using “First Angle 

Projection Method.” Prepare part list. 

07 

 (ક) "િકલ િોઈજ " િુિં એસેમ્બલી ડ્ર ોઈિં ગ આકૃન્ત -04 મ િં બત વવ મ િં આવ્યુિં 

છે. ન્વગતવ    ડ્ર ોઈિં ગ દો ો."િસ્ જ  એિંગલ પ્રોિસેર્િ મેથડ્" િો ઉપયોગ 

ક ીિે દ કે ભ ગિે બે દેખ વમ િં દો ો. ભ ગ િી ય દી તૈય   ક ો. 

૦૭ 

Q. 4    (a) Draw Isometric scale for length of 120mm. 03 
પ્રશ્ન.4 (અ) 120mm િી લિંબ ઈ મ  ે આઇસોમેન્ રક સ્કેલ દો ો. ૦૩  

 (b) Draw surface roughness symbol for following details. (1) 
Roughness Value = 15 microns 

(2) Production Methods = Grinding 

(3) Sampling Length = 10mm 

(4) Machining Allowance = 5 mm 

(5) Type of Lay = parallel 

04 

 (બ) િીિેિી ન્વગતો મ  ે સપ  ીિી  િિેર્િુિં પ્રતીક દો ો. (1)  િિેસ મૂલ્ય = 

15 મ ઇક્રોિ 

(2) ઉત્પ દિ પદ્ધન્તઓ = ગ્ર ઇજડ્ી િંગ 

(3) સેમ્પલીિંગ િી  લિંબ ઈ = 10mm 

(4) મર્ીન્િિંગ એલ ઉસ = 5 મીમી 

(5) લે િો પ્રક   = સમ િંત  

૦૪  

 (c) Draw isometric view of drawing shown in fig no.5 07 
 (ક) આકૃન્ત િિં.5 મ િં બત વેલ ડ્ર ોઇિં ગિુિં આઇસોમેન્ રક દેખ વ દો ો. ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) Draw Isometric of 100mm Diameter circle using four center 03 



 3 

method. 
પ્રશ્ન.4 (અ) િ   કેજર પદ્ધન્તિો ઉપયોગ ક ીિે 100mm વ્ય સિુિં આઇસોમેન્ રક સકજલ 

દો ો. 

૦૩  

 (b) Draw symbols for following Geometric characteristics. 

(1) Straightness (2) Concentricity (3) Parallelism (4) Circular run out. 

04 

 (બ) ભૌન્મન્તક લ ક્ષન્ણકત ઓ મ  ે િ  પ્રતીકો દો ો. 

(1) સ્ રે િેર્ (2) કોજસેં ર ીસી ી (3) સમ િંત ત  (4) સર્ક્ુજલ   િ આઉ . 

૦૪  

 (c) Draw isometric view of drawing shown in fig no.6 07 

 (ક) આકૃન્ત િિં.૬ મ િં બત વેલ ડ્ર ોઇિં ગિુિં આઇસોમેન્ રક દેખ વ દો ો. ૦૭  

Q.5 (a) Define:- (1) Clearance fit (2) Transition fit (3) Interference fit. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) વ્ય ખ્ય ન્યત ક ો:- (1) ન્લલય જસ ન્િ  (2)  ર  ન્જિર્િ ન્િ  (3) ઇજ  િે જસ 

ન્િ . 

૦૩  

 (b) Draw symbols for following pipe fitting. 
(1) Cap (2) Coupling (3) Union (4) plug. 

04 

 (બ) િીિેિ  પ ઇપ ન્િન્ િંગ મ  ે પ્રતીકો દો ો. 

(1) કેપ (2) કપન્લિંગ (3) યુન્િયિ (4) પ્લગ. 

૦૪  

 (c) Draw following views of fig-7 using “First Angle Projection 

Method” (1) Sectional front view from direction-X, section AB (2) 

Sectional left side view (3) Top view. 

07 

 (ક) “િસ્ જ  એિંગલ પ્રોિસેર્િ મેથડ્” િો ઉપયોગ ક ીિ ેઆકૃન્ત -7 િ  િીિેિ  

દેખ વ દો ો (1) ન્દર્ -X થી સેકર્િલ સ મે િો દેખ વ, સેકર્િ AB (2) 

સેકર્િલ ડ્ બી બ િુિુિં દેખ વ (3)  ોિિુિં દેખ વ. 

૦૭  

  OR  
Q.5 (a) Give the definition of following terms. 

(1) Tolerance (2) Allowance (3) Clearance. 
03 

પ્રશ્ન.5 (અ) િીિેિ  ર્બ્દોિી વ્ય ખ્ય  આપો. 

(1)  ોલે િંર્ (2) એલ ઉસ (3) ન્લલય જસ. 

૦૩  

 (b) Draw Welding symbols for following. 
(1) Fillet weld (2) Seam weld (3) Slot weld (4) Single V butt weld. 

04 

 (બ) િીિેિ  મ  ે વેલ્ડ્ી િંગ પ્રતીકો દો ો. 

(1) ન્િલે  વેલ્ડ્ (2) સીમ વેલ્ડ્ (3) સ્લો  વેલ્ડ્ (4) ન્સિંગલ વી બ  વેલ્ડ્. 

૦૪  

 (c) Draw following object shown in fig. 8 using First angle projection 

method (1) Full sectional front view from direction-X, section AB 

(2)Side view from direction- Y (3) Bottom view. 

07 

 (ક) આકૃન્ત 8 મ િં બત વેલ િીિેિો દેખ વ દો ો. િસ્ જ  એિંગલ પ્રોિસેર્િ મેથડ્િો 

ઉપયોગ ક ીિ ે (1) ન્દર્ -X થી સેકર્િલ સ મે િો દેખ વ, સેસર્િ AB 

(2)ન્દર્ - Y થી બ િુિુિં દેખ વ (3) િીિેિો દેખ વ. 

૦૭  
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