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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 5 (OLD) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 3351904 Date: 25-11-2024 

Subject Name: Industrial Engineering 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted 

5. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List the Steps of method study.  

 ૧. મેથડ સ્ટડી ન  પગઠીય  લખો.  

 2. Define Productivity.  

 ૨. પ્રોડકટીવીટી ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 3. Draw and state symbols Used in operation process chart.  

 ૩. ઓપરશેન પ્રોસેસ ચ ટટ  મ ાં વપર તી સીમ્બોલ દોરો અને જણ વો.  

 4. Write any four names of material handling equipments.  

 ૪. મટેરીયલ હેન્ડલી ાંગ મ ટે ન ાં કોઈ પણ ચ ર સ ધનો ન ાં ન મ જણ વો.  

 5. List any two time measuring Equipments.  

 ૫. સમય મ પવ  મ ટેન ાં સ ધનો ન ાં કોઈ પણ બે ન મ આપો.  

 6. What is producer’s risk?  

 ૬.  પ્રોડયુસર નુાં જોખમ એટલે શુાં?  

 7. For Observation 4.75, 4.77, 4.68, 4.70, 4.75, 4.74 calculate mean.  

 ૭. ૪.૭૫,૪.૭૭, ૪.૬૮, ૪.૭૦, ૪.૭૫, ૪.૭૪ અવલોકનો પરથી એવરજે ની ગણતરી 

કરો. 

 

 8. Define Performance Rating.  

 ૮. પરફોમટન્સ રટેી ાંગ ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 9. Write Any four functions of Industrial Engineer in industries?  

 ૯. ઇન્ડસ્ટર ીયલ ઇજનેર ન ાં ઇન્ડસ્ટર ીઝ મ ાં કોઈ પણ ચ ર ક યો જણ વો.  

 10. Explain re-engineering in short?   

 ૧૦. રીઇન્ીનીયરીન્ગ ટુાંક મ ાં વણટવો.  

    
Q.2 (a) State the various techniques if Industrial Engineering.  03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ઇન્ડસ્ટર ીયલ ઇીનીયરી ાંગ ની વવવવધ ટેકનીક જણ વો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) State the Objectives of method study. 03 

 (અ) મેથડ સ્ટડી ન ાં હેતુઓ જણ વો. ૦૩ 

 (b) List various allowances in time study and explain any one in brief. 03 

 (બ) ટ ઈમ સ્ટડી ન ાં છુટછ ટ ની ય દી બન વી કોઈ પણ એક વવષે ટ ાંકમ ાં સમજાવો. 

 

૦૩ 

  OR  

 (b) Explain productivity-prosperity cycle. 03 
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 (બ) ઉત્પ દકત -સમૃવધધ ચક્ર સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Write Short note on Flow process chart with any suitable example. 04 

 (ક) ફલો પ્રોસેસ ચ ટટ  યોગ્ય ઉદ હરણ સ થે ટુાંક મ ાં વણટવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Write short note on Two handed process chart with any suitable example. 04 

 (ક) દ્વીહસ્ત પ્રોસેસ ચ ટટ  યોગ્ય ઉદ હરણ સ થે ટુાંક મ ાં વણટવો. 

 

૦૪ 

 (d) Define Therbligs and draw any four symbols of therblings with short 

explanation. 

04 

 (ડ) થરર્બ્લીગ્સ ની વ્ય ખ્ય  આપી તેન  કોઈ પણ ચ ર વસમ્બોલ દોરી ટુાંક મ ાં સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Why should we suggest proposed method after recording present method? 04 

 (ડ) વતટમ ન ક યટરીતી ની નોાંધ કય ટ બ દ સ ચીત ક યટરીતી આપણે શ  મ ટે રજ  કરવી 

જોઈએ.? 

૦૪ 

    
Q.3 (a) Find out control limits of   ̅X chart and R chart for given data , ̿X =15.109  

and  ̅R=0.87,  A2=0.729, D3=0, D4=2.282. 

03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ̅X ચ ટટ  અન ેR ચ ટટ  મ ટે નીચે મુજબ ડેટ  આપેલ છે, તેન ાં પરથી કાંટર ોલ મય ટદ ઓ 

શોધો. 

̿X =૧૫.૧૦૯   and  ̅R=૦.૮૭ , A2=0.૭૨૯ , D3=0, D4=૨.૨૮૨ 

 

૦૩ 

  OR  

 (a) List the tools of statistical quality control and explain it in brief. 03 

 (અ) આાંકડ કીય ગુણવત  વનયાંત્રણ ન ાં વવવવધ ટુલ્સ ની ય દી આપી અન ેતેન ેટ ાંક મ ાં 

વણટવો. 

 

૦૩ 

 (b) After inspection of 8 set of television, found nos. of defects are 0, 3, 13, 4, 2, 

5, 0, 3. Suggest name of suitable chart and find control limits. 

03 

 (બ) ૮ ટેલીવવઝન સેટ નુાં વનરીક્ષણ કય ટ બ દ  તેમ ાં નીચે મુજબ ખ મીઓ જોવ  મળેલ 

છે, યોગ્ય ચ ટટ  નુાં ન મ જણ વી કાંટર ોલ મ ય ટદ ઑ શોધો. 

            0, 3, ૧૩, ૪,૨, ૫, 0, 3. 

૦૩ 

  OR  

 (b) Explain effect of illumination, and noise on work place. 03 

 (બ) ક યટસ્થળ પર પ્રક શ અન ેઘોઘ ટ ની અસર વણટવો. ૦૩ 

 ( C) Define term plant layout, Describe any one type of plant layout with sketch. 04 

 (ક) પ્લ ન્ટ લે આઉટ ની વ્ય ખ્ય  આપો, કોઈ પણ એક પ્લ ન્ટ લે આઉટ આકૃતી  સહ 

સમજાવો. 

         

 

 

 

 

 સહસહ 

૦૪ 

  OR  

 (c) Explain various features of good material handling system. 04 

 (ક) સ રી મટેરીયલ હેન્ડલી ાંગ સીસ્ટમ ની જુદી જુદી  વવશેષત  સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Calculate standard time from following data for one work cycle. 

Average observed time -    20 minute 

Average rating               – 90 % 

Relaxation allowances   -  12 %  

Contingency allowance  -  3 % 

Policy allowance            -   5% 

04 

 (ડ) નીચ ેજણ વેલ એક વકટ  સ યકલ ની મ હીતી પર થી પ્રમ ણભુત સમય શોધો. 

એવરજ ઓબઝવટડ સમય -         ૨૦ મીનીટ 

એવરજ  રટેી ાંગ             -   ૯૦% 

વરલેકસેશન એલ ઉન્સ      - ૧૨% 

૦૪ 
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કન્ટેજન્સી એલ ઉન્સ       - ૩% 

પોવલસી એલ ઉન્સ          - ૫ % 

 

  OR  

 (d) Write short note on JIT. 04 

 (ડ) JIT પર ટ ાંક નોાંધ લખો. 

 

૦૪ 

    
Q.4 (a) Explain the concept of KIZEN and list its applications. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) KIZEN સમજાવો અન ેતેન ાં ઉપયોગો જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw neat sketch with name showing normal and maximum working area. 03 

 (અ) નોમટલ અન ેમેક્સીમમ વકીાંગ એરીય  દશ ટવતી ન મવનદશટન સહીત સ્વરછ આકૃતી 

દોરો. 

 

૦૩ 

 (b) Explain Ergonomics. 04 

 (બ) અગોનોમીક્સ વીષે સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Draw normal distribution curve and list its characteristics. 04 

 (બ) નોમટલ ડીસ્ટર ીર્બ્યુશન કવટ દોરો અને તેની લ ક્ષણીકત ઓ જણ વો. 

 

૦૪ 

 (c) Draw the suitable sampling plan for acceptance or rejection of lot, whose data 

are given below. 

Lot size= 2400 

n1 =150 ,    a1=3.5,   r1 = 8 

n2= 150       a2=  9,  r2= 10 

07 

 (ક) આપેલ જથ્થ  ન  સ્વીક ર કે અસ્વીક ર મ ટે યોગ્ય સેમ્પલીાંગ પ્લ ન દોરો જનેી 

મ હીતી નીચ ેમુજબ છે. 

લોટ સ ઇઝ= ૨૪00 

n1 =૧૫૦  ,    a1=૩.૫ ,      r1 = ૮  

n2= ૧૫૦ ,     a2=  ૯,        r2= ૧૦ 

 

૦૭ 

    
Q.5 (a) Differentiate between attribute charts and variable charts. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) એટર ીર્બ્યુટ ચ ટટ  અન ેવેરીએબલ ચ ટટ  વચ્ચે નો તફ વત જણ વો. ૦૪ 

 (b) List various factors affecting on reliability. 04 

 (બ) રીલ યબીલીટી પર અસર કરત ાં પરીબળો જણ વો. ૦૪ 

 ( c) Write short note on cycle graph.           03 

 (ક) સ યકલ ગ્ર ફ પર ટુાંક નોાંધ લખો. ૦૩ 

 (d) Briefly Explain role of ISO. 03 

 (ડ) ISO પર ટુાંકનોાંધ લખો. ૦૩ 

 

************ 


