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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 3 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 4332103 Date: 07-12-2024 

Subject Name: Joining of Metals 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 

   Marks  

Q.1 (a) Define Welding. Classify different welding processes based on 

heat source. 

03 

પ્રશ્ન.1 (અ) વેલ્ડ ીંગ વ્યાખ્યાયયત કરો. ગરમડના સ્ત્રોતના આધાર ે યવયવધ વેલ્ડ ીંગ 

પ્રયિયાઓન ીં વગીકરણ કરો. 

૦૩  

 (b) Define Polarity. Explain Polarity effects on the weld with neat 

sketch. 

04 

 (બ) પોલારડટડ વ્યાખ્યાયયત કરો. સ ઘ્ સ્કેચ સાથે વેલ્ પર પોલારડટડ અસરો 

સમજાવો. 

૦૪  

 (c) List various joints used in welding. Explain different types of weld 

joints with neat sketch. 

07 

 (ક) વેલ્ડ ીંગમાીં વપરાતા યવયવધ જોઈન્ટસ નડ યાદડ બનાવો. સ ઘ્ સ્કેચ સાથે 

યવયવધ પ્રકારના વેલ્ જોઈન્ટસ સમજાવો. 

૦૭  

  OR  

 (c) Define following terms: 

1. HAZ 

2. Interpass Temperature 

3. Preheating 

4. Post heating 

5. Filer Metal 

6. Weld bead dimensions 

7. Edge Preparation 

07 

 (ક) નડચેના શબ્દો વ્યાખ્યાયયત કરો: 
1. HAZ 

2. ઇન્ટરપાસ તાપમાન 

3. પ્રડયિટડ ીંગ 

4. પોસ્ટ યિટડ ીંગ 

5. યિલર મેટલ 

6. વેલ્ બડ્ના માપનો 

7. એજ યપ્રપેરસેન 

૦૭  

Q.2  (a) Differentiate Brazing and Welding. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) બ્રેઝ િંગ અને વેલ્ડ િંગનો તફાવત લખો. ૦૩  

 (b) Describe gas welding flames with neat sketch. 04 
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 (બ) ગેસ વેલ્ડ ીંગ જ્યોતન ીં સ ઘ્ સ્કેચ સાથે વણણન કરો. ૦૪  

 (c) Define Soldering. Explain operational steps in soldering process. 

Also state advantages and disadvantages of soldering process. 

07 

 (ક) સોલ્યરીંગ વ્યાખ્યાયયત કરો. સોલ્યરીંગ પ્રયિયામાીં ઓપરશેનલ પગલાીં 

સમજાવો. સોલ્યરીંગ પ્રયિયાના િાયદા અન ેગેરિાયદા પણ જણાવો. 

૦૭  

  OR  

Q.2  (a) Differentiate Soldering and Welding. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) સોલ્યરીંગ અન ેવેલ્ડ ીંગનો તિાવત લખો. ૦૩  

 (b) Draw Schematic diagram of Gas welding set-up. 04 

 (બ) ગેસ વેલ્ડ ીંગ સેટ-અપનડ યોજનાકડય રખેાકૃયત દોરો. ૦૪  

 (c) Define Brazing. List various brazing methods. Explain any two in 

detail. 

07 

 (ક) બ્રેય ીંગ વ્યાખ્યાયયત કરો. યવયવધ બ્રેય ીંગ પદ્ધયતઓનડ સૂયચ બનાવો. 

કોઈપણ બેન ેયવગતવાર સમજાવો. 

૦૭  

Q. 3   (a) Differentiate between GTAW and GMAW. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) GTAW અન ેGMAW વચ્ચ ેતિાવત લખો. ૦૩  

 (b) List various cutting processes. Explain any one in detail. 04 

 (બ) યવયવધ કટડીંગ પ્રયિયાઓનડ સૂયચ બનાવો. કોઈપણ એક યવગતવાર 

સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Explain Thermit Welding Process with their advantages, 

disadvantages and application. 

07 

 (ક) થયમણટ વેલ્ડ ીંગ પ્રયિયાન ેતેમના િાયદા, ગેરિાયદા અને એયલલકેશન સાથે 

સમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) Differentiate between EBW and LBW. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) EBW અન ેLBW વચ્ચે તિાવત લખો. ૦૩  

 (b) Explain arc initiation methods for Shielded Metal Arc Welding 

Process. 

04 

 (બ) યશલ્ે્ મેટલ આકણ  વેલ્ડ ીંગ પ્રયિયા માટે આકણ  આરીંભ પદ્ધયતઓ 

સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Define Solid State welding process. List various Solid State 

welding Processes. Explain any one with their principle of 

operation, advantages, disadvantages and application. 

07 

 (ક) સોયલ્ સ્ટેટ વેલ્ડ ીંગ પ્રયિયાને વ્યાખ્યાયયત કરો. યવયવધ સોયલ્ સ્ટેટ 

વેલ્ડ ીંગ પ્રયિયાઓનડ યાદડ બનાવો. કોઈપણ એકને તેમના કાયણના 

યસદ્ધાીંત, િાયદા, ગેરિાયદા અને ઉપયોગ સાથે સમજાવો. 

૦૭  

Q. 4    (a) Describe advantages of Activated TIG Welding over conventional 

TIG welding process. 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) કન્વેન્સનલ (નોમણલ) TIG વેલ્ડ ીંગ પ્રયિયા કરતાીં સયિય (એક્ટડવેટે્) 

TIG વેલ્ડ ીંગના િાયદાઓન ીં વણણન કરો. 

૦૩  

 (b) Explain Submerged Arc Welding in detail. 04 

 (બ) સબમર્જ ણ્  આકણ  વેલ્ડ ીંગને યવગતવાર સમજાવો. ૦૪  
 (c) Describe principle of resistance welding. Explain spot resistance 

welding process with merits, demerits and application in detail. 

07 

 (ક) રયેસસ્ટન્સ વેલ્ડ ીંગના યસદ્ધાીંતન ીં વણણન કરો. સ્પોટ રયે સ્ટન્સ વેલ્ડ ીંગ 

પ્રયિયાને ગ ણ, ખામડઓ અને એયલલકેશન સાથે યવગતવાર સમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q. 4    (a) Explain Electrode coding for following: 03 
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E 7018, ER 70S2 

પ્રશ્ન.4 (અ) નડચેના માટે ઇલેક્ટર ો્ કોય ી્ંગ સમજાવો: 
E 7018, ER 70S2 

૦૩  

 (b) List parts of GTAW Torch. Explain function of each one. 04 

 (બ) GTAW ટોચણના ભાગોનડ યાદડ બનાવો. પ્રત્યેકન ીં કાયણ સમજાવો. ૦૪  
 (c) Differentiate GMAW electrode/Filler with FCAW and MCAW 

electrode/Filler with neat sketch. Explain benefits of individual. 

07 

 (ક) GMAW ઇલેક્ટર ો્/યિલરને FCAW સાથે અન ે MCAW 

ઇલેક્ટર ો્/યિલરને સ ઘ્ સ્કેચ સાથે સમજાવો. દરકેના િાયદા  સમજાવો 

૦૭  

Q.5 (a) Describe advantages of advanced cutting methods over 

conventional cutting processes. 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) કન્વેન્સનલ કટડીંગ પ્રયિયાઓ કરતાીં અદ્યતન કટડીંગ પદ્ધયતઓના 

િાયદાઓન ીં વણણન કરો. 

૦૩  

 (b) List various Welding defects. Explain any two defects with their 

causes and remedies.  

04 

 (બ) યવયવધ વેલ્ડ ીંગ ખામડઓનડ યાદડ બનાવો. કોઈપણ બે ખામડને તેના 

કારણો અન ેઉપાયો સાથે સમજાવો. 

૦૪  

 (c) Define weldability. Explain Weldability of Al and its alloys. 07 

 (ક) વેલ્ેયબયલટડ વ્યાખ્યાયયત કરો. એલય મડનડયમ અને તેના એલોયનડ 

વેલ્ેયબયલટડ સમજાવો. 

૦૭  

  OR  

Q.5 (a) Differentiate between Friction welding and Friction Stir Welding 

Processes. 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) ફ્રડક્ષન વેલ્ડ ીંગ અન ેફ્રડક્ષન સ્ટર વેલ્ડ ીંગ પ્રયિયાઓ વચ્ચે તિાવત કરો. ૦૩  

 (b) Explain significance of WPQ, WPS and PQR in Fabrication 

industries. 

04 

 (બ) િેયબ્રકેશન ઉદ્યોગોમાીં WPQ, WPS અન ેPQR ન ીં મિત્વ સમજાવો. ૦૪  

 (c) Describe inspection methods used before, during and after welding 

of material to evaluate weld quality.  

07 

 (ક) વેલ્ ગ ણવત્તાન ીં મૂલયાીંકન કરવા માટે વેલ્ડ ીંગ પિેલાીં, દરયમયાન અન ે

પછડ ઉપયોગમાીં લેવાતડ યનરડક્ષણ પદ્ધયતઓન ીં વણણન કરો. 

૦૭  

 


