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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 3 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 4335501 Date: 11-12-2024 

Subject Name: Mechanical Technology 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

   Marks 

Q.1 (a) Describe chip formation process with neat sketch. 

ચીપ ઉત્પન્ન થવાની પ્રક્રિયા સ્વચ્છ આકૃક્રિ સાથે વર્ણવો. 

03 

 (b) Classify the manufacturing process. 

મેન્યુફેક્ચક્ર િંગ પ્રોસેસનુિં વગીક ર્ સમજાવો. 

04 

 (c) Draw single point cutting tool geometry having tool signature 10-20-7-6-8-15-0.8 

in A.S.A system.       

ASA સીસ્ટમ મુજબ 10-20-7-6-8-15-0.8 ટુલ ક્રસગ્નેચ  ધ ાવિી ક્રસિંગલ પોઈન્ટ કક્રટિંગ ટૂલની 

જ્યોમેટર ીની સ્વચ્છ આકૃક્રિ દો ો. 

07 

  OR  

 (c) Prepare specifications of lathe machine tool used in fabrication industry with its 

block diagram.  

ફેક્રિકેશન ઇન્ડસ્ટર ીમાિં વપ ાિા લેથ મશીન ટુલના સ્પસેીફીકેશન િેના બ્લોક ડાયાગ્રામ 

સાથે સમજાવો. 

07 

Q.2 (a) Explain different safety considerations in machine shop.   

મશીન શોપમાિં  ાખવાની થિી સલામિીના પગલા ક્રવષે સમજાવો. 

03 

 (b) Calculate taper of job for major dia. D= 40 mm, Minor dia. d= 30 mm & length of 

taper =20mm 

મેજ  ડાયામીટ  D=૪૦ મીમી, માઇનો  ડાયામીટ  d=૩૦  મીમી અને ટેપ  ની 

લિંબાઈ=૨૦ મીમી ધ ાવિા જોબ નો ટેપ  એન્ગલ ગર્ો. 

04 

 (c) Explain lathe head stock and tail stock with neat sketch. 

 લેથ મશીન નાિં હેડ સ્ટોક અન ેટેઈલ સ્ટોક ને આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

07 

  OR  

Q.2 (a) Explain different types of chips produced in machining process.  

મશીનીિંગ પ્રોસેસ માિં ઉત્પન્ન થિી ક્રવક્રવધ પ્રકા ની ચીપ ન ેસમજાવો 

03 

 (b) Describe desirable properties of cutting tools material for machining ferrous metal.  

ફે સ મેટલનુિં મશીનીિંગ ક વા માટે વપ ાિા કક્રટિંગ ટૂલ મટી ીયલની ઇચ્છનીય પ્રોપટીઓ 

વર્ણવો. 

04 

 (c) Explain different lathe attachments with neat sketch.  

ક્રવવધ લથે એટેચમેન્ટ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

07 

Q.3 (a) Explain different operations performed on shaper with neat sketch.  

શેપ  મશીન પ  ક વામાિં આવિા ક્રવક્રવધ ઓપ શેન સમજાવો. 

03 

 (b) Explain different milling methods with neat sketch.  

ક્રવક્રવધ મીલી િંગ મેથડ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

04 

 (c) Explain radial drilling machine with block diagram used for making body flange 

of pressure vessel.  

પ્રેશ  વેસલની બોડી ફ્લેન્જ બનવા માટે વપ ાિા  ડેીયલ ડર ીલ મશીનને બોલ્ક ડાયાગ્રામ 

દો ીને સમજાવો. 

07 

  OR  
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Q.3 (a) Explain abrasive disc cutting with neat sketch.  

એિેસીવ ક્રડસ્ક સોઈિં ગ મશીન સ્વચ્છ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

03 

 (b) List different types of grinding machines.  

ક્રવક્રવધ પ્રકા ના ગ્રાઈન્ડી િંગ મશીનની યાદી બનાવો. 

04 

 (c) Explain different milling operations with neat sketch to be performed in process 

equipment manufacturing industries. પ્રોસેસ ઇક્રિપમેન્ટ મેન્યુફેક્ચક્ર િંગ ઇન્ડસ્ટર ીમાિં 

ક વામાિં આવિા ક્રવક્રવધ મીલી િંગ ઓપ શેન આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

07 

Q.4 (a) List out various advantages of metal casting. 

મેટલ કાક્રસ્ટિંગના ક્રવક્રવધ ફાયદાઓ લખો. 

03 

 (b) Explain with worth quick return mechanism of shaper with neat sketch.  

શેપ   મશીન માિં વાપ િુિં ક્રવથ વકણ  ક્રિક  ીટનણ મીકેનીઝમ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

04 

 (c) List out different types of mold and explain any two with neat sketch. 

ક્રવક્રવધ પ્રકા ના મોલ્ડ ની યાદી બનાવો અને કોઈપર્ બે સ્વચ્છ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

07 

  OR  

Q.4 (a) List different defects observed in ferrous metal casting.  

ફે સ મેટલ નાિં કાક્રસ્ટિંગ માિં જોવા મળિી ક્રવક્રવધ ખામીઓની યાદી બનાવો. 

03 

 (b) Explain different factors affecting selection of grinding wheel. ગ્રાઈન્ડી િંગ વ્હીલની 

પસિંદગી ક વાનાિં ક્રવક્રવધ પ ીબળો સમજાવો. 

04 

 (c) List out various types of core and explain any five with neat sketch.   

ક્રવવધ પ્રકા ના કો  ની યાદી બનાવો અને કોઇપર્ પાિંચ પ્રકા ના કો  આકૃક્રિ સાથે 

સમજાવો. 

07 

Q.5 (a) Write different steps involved in making a pulley by casting.  

કાક્રસ્ટિંગથી પુલી બનાવવા માટેનાિં ક્રવક્રવધ પગલાઓ િમાનસુા  સમજાવો. 

03 

 (b) Explain any four forging operations with neat sketch.  

કોઈપર્ ચા  ફોક્રજિંગ ઓપ શેન આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

04 

 (c) Explain hot and cold extrusion process with neat sketch.   

હોટ અને કોલ્ડ એક્સત્ુિંઝન પ્રોસેસને સ્વચ્છ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Draw layout of typical sand casting foundry and show its various section. 

લાક્ષર્ીક સને્ડ કાક્રસ્ટિંગ ફાઉન્ડર ી નો લે આઉટ દો ો અને િેમાિં ક્રવક્રવધ ક્રવભાગો દશાણવો. 

03 

 (b) Explain principle of metal spinning with neat sketch. 

મેટલ સ્પીની િંગ નો કાયણ ક્રસધધાિંિ સ્વચ્છ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

04 

 (c) List different types of Rolling mills and explain any three with neat sketch.  

ક્રવવધ પ્રકા ની  ોલી િંગ મીલ ની યાદી બનાવો અને કોઇપર્ ત્ર્ આકૃક્રિ સાથે સમજાવો. 

07 

 


