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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2024 

 

Subject Code: 4340204 Date: 30-11-2024 

Subject Name: Manufacturing Technology 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted 

5. English version is authentic. 

   Marks 

Q.1 (a) Describe various manufacturing processes & its applications. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) વિવિધ ઉત્પાદન પ્રવિયાઓ અને તેના ઉપયોગોન ું િર્ણન કરો. ૦૩ 

 (b) Identify working principle of any one surface finishing method. 04 

 (બ) કોઈપર્ એક સરફેસ વફવનવ ુંગ પદ્ધવતના કાયણ વસદ્ધાુંતને સમજાિો. ૦૪ 

 (c) Draw neat diagram of Lathe machine and explain its different parts.  

 

07 

 (ક) લેથ મ ીનનો સ ઘડ આકૃવત દોરો અને તેના જ દા જ દા ભાગો સમજાિો. ૦૭ 

  OR  

 (c) List out precautions to be take care while drilling operation and grinding 

operations.  

 

07 

 (ક) વડિ વલુંગ અને ગ્રાઇવ્ડુંગ કામગીરી દરવમયાન કાળજી લેિા માટેની સાિચેતીઓની 

સૂવચ બનાિો. 

૦૭ 

Q.2  (a) Explain casting terminology with sketch. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) સ્કેચ સાથે કાવસ્ટુંગની પવરભાષા સમજાિો. ૦૩ 

 (b) Identify any two properties of moulding sand. 04 

 (બ) મોવ્ડુંગ રતેીના કોઈપર્ બે ગ ર્ધમો સમજાિો. ૦૪ 

 (c) Illustrate causes and remedial measures for following casting defects:  

(1) Blow Holes (2) Cold Shut(3) Misrun (4) Shift 

07 

 (ક) નીચેની કાવસ્ટુંગ ખામીઓ માટે કારર્ો અને ઉપચારાત્મક પગલાું આપો: 

(1) બ્લો હો્સ (2) કો્ડ  ટ (3) વમસરન (4) વ ફ્ટ 

૦૭ 

  OR  

Q.2  (a) List out the reasons to arise defects in casting. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) કાવસ્ટુંગમાું ખામી સજાણિાનાું કારર્ો લખો. ૦૩ 

 (b) Identify working principle of centrifugal casting. 04 

 (બ) Centrifugal Casting ના કાયણ વસદ્ધાુંતને સમજાિો. ૦૪ 

 (c) Explain the term Pattern and State the purpose and types of Pattern used in 

casting. 

07 

 (ક) પેટનણ  બ્દ વ્યાખ્યાવયત કરો અને કાવસ્ટુંગમાું િપરાતા પેટનણના હેત  અને પ્રકારો 

જર્ાિો 

૦૭ 

Q. 3   (a) Differentiate between hot working and cold working process. 03 
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પ્રશ્ન.3 (અ) હોટ િવકિંગ અને કો્ડ િવકિંગ પ્રોસેસ િચ્ચે તફાિત આપો. ૦૩ 

 (b) Write forward extrusion operation with diagram. 04 

 (બ) ડાયાગ્રામ સાથે ફોરિડણ એક્સટુઝન ઓપર ેન સમજાિો. ૦૪ 

 (c) Describe principle and application of Forging process with neat sketch. 07 

 (ક) સ ઘડ સ્કેચ સાથે ફોવજિંગ પ્રવિયાના વસદ્ધાુંત અને એવલલકે નન ું િર્ણન કરો. ૦૭ 

  OR  

Q. 3   (a) Define embossing operation with diagram. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) એમ્બોવસુંગ ઓપર ેનને ડાયાગ્રામ સાથે સમજાિો. ૦૩ 

 (b) Classify various types of rolling mills and explain any one in brief.  04 

 (બ) વિવિધ પ્રકારની રોવલુંગ વમલોની યાદી બનાિો અને કોઈપર્ એક સમજાિો. ૦૪ 

 (c) State classification and application of Power press. 07 

 (ક) પાિર પે્રસન ું િગીકરર્ અને ઉપયોવગતા જર્ાિો. ૦૭ 

Q. 4    (a) List out advantages and application of Gas Welding process. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ગેસ િે્ડી ુંગના ફાયદા અને ઉપયોગ લખો. ૦૩ 

 (b) Illustrate types of welding flames. 04 

 (બ) િે્ડી ુંગ જ્યોતના પ્રકારો સમજાિો. ૦૪ 

 (c) Explain working principle of Arc welding. 07 

 (ક) આકણ િે્ડી ુંગના કાયણ વસદ્ધાુંતને સમજાિો. ૦૭ 

  OR  

Q. 4    (a) Differentiate between brazing and soldering.  

 

03 

પ્રશ્ન.4 (અ) બ્રેવઝુંગ અને સો્ડવરુંગ િચ્ચે તફાિત આપો. ૦૩ 

 (b) Classify of Welding processes in manufacturing. 04 

 (બ) ઉત્પાદનમાું િે્ડી ુંગ પ્રવિયાઓન ું િગીકરર્ કરો. ૦૪ 

 (c)  

Explain the Principle of MIG welding process. 

07 

 (ક) MIG િે્ડી ુંગ પ્રવિયાના વસદ્ધાુંતને સમજાિો. ૦૭ 

Q.5 (a) Define : (1) DNC (2) CNC (3)CIM 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) િર્ણન કરો: (1) DNC (2) CNC (3) CIM ૦૩ 

 (b) Illustrate Electrical Discharge Machining (EDM) with neat sketch. 04 

 (બ) સ ઘડ સ્કેચ સાથે ઇલેવક્ટિકલ વડસ્ચાજણ મ ીવનુંગ (EDM)ન ું િર્ણન કરો. ૦૪ 

 (c) Describe Automated Guided Vehicle (AGV) and write its advantages. 07 

 (ક) ઓટોમેટેડ ગાઈડેડ વ્હીકલ (AGV) ને વ્યાખ્યાવયત કરો અને તેના ફાયદા લખો. ૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) Compare Conventional and Non-conventional manufacturing processes.  03 

પ્રશ્ન.5 (અ) Conventional and Non-conventional ઉત્પાદન પ્રવિયાઓની ત લના કરો. ૦૩ 

 (b) Illustrate working principle and applications of Ultrasonic Machining 

(USM). 

04 

 (બ) અ્ટિ ાસોવનક મ ીવનુંગ (USM) ના કાયણકારી વસદ્ધાુંત અને ઉપયોગો સમજાિો. ૦૪ 

 (c) Interpret Flexible Manufacturing System (FMS) and write its advantages. 07 

 (ક) ફ્લેવક્સબલ મે્ય ફેક્ચવરુંગ વસસ્ટમ (FMS) ને વ્યાખ્યાવયત કરો અને તેના ફાયદા 

લખો. 

૦૭ 

 

******* 


