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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (OLD) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 3361905 Date: 24-11-2025 

Subject Name: Fabrication Technology. 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List any four important features of welding power sources.  

 ૧. વેલ્ી ાંગ પ વર સોસસની મહત્વની કોઈ પણ ચ ર લ ક્ષણણકત ઓ જણ વો.  

 2. State the uses of butt Joint in welding.  

 ૨. વેલ્ી ાંગમ ાં બટ જોઇાં ટન  ઉપયોગો જણ વો.  

 3. List the different methods used for edge preparation.  

 ૩. એજ પ્રીપરશેન મ ટેની ણવણવધ પદ્ધણતઓ જણ વો.    

 4. Draw welding symbols for Weld All-Round, Concave Contour, Machine 

Finish & Chipping Finish 

 

 ૪. વેલ્ ઑલ-ર ઉાં ્, કોાંન્કેવ કાંટુર, મશીન ફીનીશ અન ેચીપીાંગ ફીનીશ મ ટેન  વેલ્ી ાંગ 

ણસમ્બોલ દોરો. 

 

 5. State the causes for under cutting – a weld defect.  

 ૫. વેલ્ ખ મી – અાં્ર કણટાંગ મ ટેન  ક રણો જણ વો.  

 6. Name the defects, which can be detected through radiographic test method.  

 ૬. રે્ ીઓગ્ર ફી ટેસ્ટ પદ્ધણત દ્વ ર  શોધી શક તી ખ મીઓન  ન મ આપો.  

 7. Explain the need for surface preparation.  

 ૭. સરફેસ પ્રીપરશેન ની જરૂણરય ત જણ વો.  

 8. Explain the principle of airless spray gun in short.  

 ૮. એરલેસ સ્પ્રે ગન નો ણસદ્ધ ાંત ટ ાંકમ ાં સમજાવો.  

 9. Explain the term grouting.  

 ૯. ગ્ર ઉણટાંગ પદન ેસમજાવો.  

 10. Explain the meaning of installation & commissioning.  

 ૧૦. ઈાં સ્ટોલેશન અન ેકમીશનીાંગ નો અથસ સમજાવો.  

    
Q.2 (a) Define weldability and list the factors affecting welability. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) વેલ્ેબીલીટી ની વ્ય ખ્ય  આપો તેમજ વેલ્ેબીલીટી ને અસર કરત  પણરબળોની 

ય દી બન વો. 

૦૩ 

  OR  

 (a) Classify welding power sources. 03 

 (અ) વેલ્ી ાંગ પ વર સોસસનુાં વગીકરણ કરો. ૦૩ 

 (b) Prepare Bill of Materials for Arc Welding Equipment. 03 

 (બ) આકસ  વેલ્ી ાંગ ન  સ ધનોનુાં ણબલ ઑફ મટીરીયલ બન વો.  ૦૩ 
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  OR  

 (b) Prepare Bill of Materials for Gas Welding Equipment. 03 

 (બ) ગૅસ વેલ્ી ાંગ ન  સ ધનોનુાં ણબલ ઑફ મટીરીયલ બન વો. ૦૩ 

 (c) Explain the standard locations of elements of welding symbol with neat 

sketch. 

04 

 (ક) વેલ્ી ાંગ ણસમ્બોલન  ઘટકોન  સ્ટ ાં્ સ્  લોકેશન સ્વચ્છ આકૃણતસહ સમજવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw neat sketches of fundamental weld joints -Tee Joint & Lap Joint and 

state their applications. 

04 

 (ક) મ ળભ ત વેલ્ જોઇાં ટ્સ - ટી જોઇાં ટ અન ેલૅપ જોઇાં ટ ની સ્વચ્છ આકૃણત દોરી તેન  

ઉપયોગો જણ વો. 

૦૪ 

 (d) Prepare the list of welder performance qualification. 04 

 (્) વેલ્ર પરફોમંસ લ યક ત ની ય દી બન વો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain shop weld plan with example. 04 

 (્) શૉપ વેલ્ પ્લ ન ઉદ હરણ સ થે સમજાવો.. ૦૪ 

    
Q.3 (a) What is an edge preparation? Explain its need & importance in welding work. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) એજ પ્રીપરશેન એટલે શુાં? વેલ્ી ાંગ ક યસ મ ાં તેની જરૂણરય ત તથ  મહત્ત્વ સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) List the different methods used for edge preparation with their relative 

advantages & limitations. 

03 

 (અ) એજ પ્રીપરશેન મ ટેની ણવણવધ પદ્ધણતઓની ય દી તેન  સાંબાંણધત ફ યદ ઓ અન ે

મય સદ ઓ સ થે જણ વો. 

૦૩ 

 (b) State different plate welding positions with abbreviations used for them. 03 

 (બ) ણવણવધ પ્લેટ વેલ્ી ાંગ પોઝીશન તેની મ ટે વપર ત  ટ ાંક  રૂપ સ થે જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (b) State different pipe welding positions with abbreviations used for them. 03 

 (બ) ણવણવધ પ ઈપ વેલ્ી ાંગ પોઝીશન તેની મ ટે વપર ત  ટ ાંક  રૂપ સ થે જણ વો. ૦૩ 

 (c) Explain the need of preheating and state its applications. 04 

 (ક) પ્રીહીટી ાંગની જરૂણરય ત સમજાવો અન ેતેન  ઉપયોગો જણ વો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain the need of post heating and state its applications. 04 

 (ક) પોસ્ટ હીટી ાંગની જરૂણરય ત સમજાવો અન ેતેન  ઉપયોગો જણ વો. ૦૪ 

 (d) Describe Laser Beam Welding process with neat sketch. 04 

 (્) લેસર બીમ વેલ્ી ાંગ પ્રણિય  સ્વચ્છ આકૃણતસહ વણસવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Describe Ultrasonic Welding process with neat sketch. 04 

 (્) અલટર  સોનીક વેલ્ી ાંગ પ્રણિય  સ્વચ્છ આકૃણતસહ વણસવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Explain the concept of weld quality and state the factors affecting weld 

quality. 

03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) વેલ્ ગુણવત્ત  નો ખ્ય લ સમજાવો અન ેવેલ્ ગુણવત્ત  ને અસર કરત  પણરબળો 

જણ વો.  

૦૩ 

  OR  

 (a) Explain thermal distortion and state the reasons for its occurrence. 03 

 (અ) થમસલ ્ીસ્ટોશસન સમજાવો અન ેતે થવ ન  ક રણો જણ વો. ૦૩ 
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 (b) List common welding defects & explain any two of them with its cause & 

remedy. 

04 

 (બ) સ મ ન્ય વેલ્ ખ મીઓની ય દી બન વો અન ેતેમ ાંથી કોઇ પણ બે ખ મીઓ તે 

થવ ન  ક રણો તથ  ઉપ યો સ થે જણ વો. 

૦૪ 

  OR  

 (b) List different Destructive Testing methods & explain any two of them. 04 

 (બ) ણવણવધ ્ીસ્ટર કટીવ ટેસ્ટી ાંગ પદ્ધણતઓ ની ય દી બન વો અને તેમ ાંથી કોઇ પણ બે 

સમજાવો.  

૦૪ 

 (c) List different Non-Destructive Test methods and explain any two with its 

advantages & disadvantages. 

07 

 (ક) ણવણવધ નૉન-્ીસ્ટર કટીવ ટેસ્ટી ાંગ પદ્ધણતઓ ની ય દી બન વો અન ેતેમ ાંથી કોઇ પણ 

બે તેન  ફ યદ ઓ તથ  મય સદ ઓ સ થે સમજાવો. 

૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain sand blasting process. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) સેન્્ બ્લ સ્ટી ાંગ પ્રણિય  સમજાવો. ૦૪ 

 (b) State erection steps for common fabrication structure. 04 

 (બ) કૉમન ફેબ્રીકેશન સ્ટર કચર ન  ઈરકેશન સ્ટેપ જણ વો. ૦૪ 

 (c) What is Third Party Inspection? Name different Third Party Inspection 

Agencies. 

03 

 (ક) થ સ્  પ ટી ઈન્સપેકશન એટલે શુાં? જુદી જુદી થ સ્  પ ટી ઈન્સપેકશન એજન્સીન  ન મ 

આપો. 

૦૩ 

 (d) List the foundation materials. 03 

 (્) ફ ઉન્્ેશન મટીરીયલો ની ય દી બન વો. ૦૩ 

 

************ 


