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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2025 

 

Subject Code: 4340204 Date: 12-12-2025 

Subject Name: Manufacturing Technology 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 

 

 

 

   Marks 

Q.1 (a) Define and classify production processes. 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) ઉત્પાદન પ્રક્રિયાઓ વ્યાખ્યાક્રયત કરો અન ેતેન ું વર્ગીકરણ કરો. ૦૩ 

 (b) Identify working principle of any one surface finishing method. 04 

 (બ) કોઈપણ એક સરફેસ ક્રફક્રનક્ર ુંર્ગ પદ્ધક્રતના કાયય ક્રસદ્ધાુંતને સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Draw diagram and explain the rolling process. 07 

 (ક) આકૃક્રત દોરી રોક્ર ુંર્ગ પ્રક્રિયા સમજાવો. ૦૭ 

  OR  

 (c) List out precautions to be take care while drilling operation and 

grinding operations.  

 

07 

 (ક) ક્રરિ ક્ર ુંર્ગ અન ેગ્રાઇક્ર્રુંર્ગ કામર્ગીરી દરક્રમયાન કાળજી  ેવા માટેની 

સાવચેતીઓની સૂક્રચ બનાવો. 

૦૭ 

Q.2  (a) State different types of cores and explain about balance core. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) જ દા જ દા કોરના પ્રકાર જણાવો અને બે ે્સ કોર ક્રવ  ેસમજાવો. ૦૩ 

 (b) Identify working principle of centrifugal casting. 04 

 (બ) સે્ટિ ીફ્ય ર્ગ  કાક્ર્ટુંર્ગનો કાયય ક્રસદ્ધાુંત સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Illustrate causes and remedial measures for following casting defects:  

(1) Blow Holes (2) Cold Shut (3) Misrun (4) Shift 

07 

 (ક) નીચેની કાક્ર્ટુંર્ગ ખામીઓ માટે કારણો અન ેઉપચારાત્મક પર્ગ ાું આપો: 

(1) બ્ ો હોલ્સ (2) કોલ્ર  ટ (3) ક્રમસરન (4) ક્ર ફ્ટ 

૦૭ 

  OR  

Q.2  (a) Explain the principle of investment casting process. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ઇ્વે્ટમે્ટ કાક્ર્ટુંર્ગ પ્રક્રિયાનો ક્રસદ્ધાુંત સમજાવો. ૦૩ 
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 (b) Why allowances are given on the pattern? Describe any two allowances. 04 

 (બ) પેટનય પર છૂટ  ા માટે આપવામાું આવે છે? ર્ગમ ેત ેબે છૂટન ું વણયન કરો. ૦૪ 

 (c) Define pattern. Write the names of types of patterns and explain any 

two patterns with neat diagram. 
07 

 (ક) પેટનય ની વ્યાખ્યા આપો. પેટનય ના પ્રકાર ના નામ  ખો અન ેર્ગમ ેતે બે પેટનય 

્વચ્છ આકૃક્રત સહ સમજાવો. 

૦૭ 

Q. 3   (a) Differentiate between hot working and cold working process. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) હોટ વક્રકિંર્ગ અન ેકોલ્ર વક્રકિંર્ગ પ્રોસેસ વચ્ચે તફાવત આપો. ૦૩ 

 (b) Explain with neat diagram oxy acetylene gas welding. 04 

 (બ) ઓક્સી એક્રસક્રટક્ર ન ર્ગેસ વેલ્રી ુંર્ગ ની ્વચ્છ આકૃક્રત સાથે સમજાવો. ૦૪ 

 (c) State the working principle, uses and limitations of resistance welding. 07 

 (ક) રજી્ટ્સ વેલ્રી ુંર્ગ નો કાયયક્રસદ્ધાુંત, ઉપયોર્ગો અન ેમયાયદાઓ જણાવો. ૦૭ 

  OR  

Q. 3   (a) Define embossing operation with diagram. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) એમ્બોક્રસુંર્ગ ઓપર ેનને રાયાગ્રામ સાથે સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Differentiate between soldering and brazing. 04 

 (બ) સોલ્રરી ુંર્ગ અન ેબ્રેક્ર ુંર્ગ વચ્ચેનો તફાવત આપો ૦૪ 

 (c) State the principle of arc welding. State its advantages and 

disadvantages 

07 

 (ક) આકય  વેલ્રી ુંર્ગ નો ક્રસદ્ધાુંત જણાવો. તેના ફાયદા અન ેર્ગેરફાયદા જણાવો ૦૭ 

Q. 4    (a) What is Indexing? Explain any one method of indexing. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ઇ્રેક્ીુંર્ગ એટ ે   ું? ઇ્રેક્ીુંર્ગની કોઈપણ એક રીત સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Explain the difference between shaper machine and planer machine 04 

 (બ)  ેપર મ ીન અન ેપ્ ેનર મ ીન વચ્ચેનો તફાવત સમજાવો ૦૪ 

 (c) Explain the working principle of drilling machine and state its main 

parts 

07 

 (ક) રિ ી ી ુંર્ગ મ ીન નો કાયય ક્રસદ્ધાુંત સમજાવી તેના મ ખ્ય ભાર્ગો જણાવો. ૦૭ 

  OR  

Q. 4    (a) Give the classification of milling machines. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) ક્રમક્ર ુંર્ગ મ ીન ન ું વર્ગીકરણ આપો. ૦૩ 

 (b) Write a short note on power press. 04 

 (બ) પાવર પ્રેસ ક્રવ  ેટૂુંકનોુંધ  ખો. ૦૪ 

 (c) Draw neat diagram of lathe machine and explain its different parts. 07 

 (ક)  ેથ મ ીનની ્વચ્છ આકૃક્રત દોરી તેના જ દા જ દા ભાર્ગો સમજાવો. ૦૭ 

Q.5 (a) Write the difference between NC and CNC machine. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) એનસી અન ેસીએનસી મ ીન વચ્ચેનો તફાવત  ખો. ૦૩ 

 (b) Illustrate working principle and applications of Ultrasonic Machining 

(USM). 

04 

 (બ) અલ્ટિ ાસોક્રનક મ ીક્રનુંર્ગ (USM) ના કાયયકારી ક્રસદ્ધાુંત અન ેઉપયોર્ગો 

સમજાવો. 

૦૪ 
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 (c) Interpret Flexible Manufacturing System (FMS) and write its 

advantages. 

07 

 (ક) ફ્ ેક્રક્સબ  મે્ય ફેક્ચક્રરુંર્ગ ક્રસ્ટમ (FMS) ને વ્યાખ્યાક્રયત કરો અન ેતેના 

ફાયદા  ખો. 

૦૭ 

  OR  

Q.5 (a) State Full Name (1) DNC (2) CNC (3) CIM 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) પ રા નામ જણાવો (1) DNC (2) CNC (3) CIM ૦૩ 

 (b) Describe Electrical Discharge Machining (EDM) with neat sketch. 04 

 (બ) સ ઘર ્કેચ સાથે ઇ ેક્રક્ટિક  ક્રર્ચાજય મ ીક્રનુંર્ગ (EDM)ન ું વણયન કરો. ૦૪ 

 (c) Explain the basic concept of CIM and state its benefits. 07 

 (ક) સી આઈ એમ નો મૂળભૂત ખ્યા  વણયવો અન ેતેના  ાભો જણાવો. ૦૭ 
 


